TYTUL: Automat do produkcji lameli

CENA: 250000,00 PLN ( do negocjacji )
PARAMETRY:
DANE KONTAKTOWE:

Sprzedajacy: BOLTECH (.: K2WAD :.)
Adres: ul. PRZEMYSEOWA, nr 10, lok. 2
Miasto: Wadowice
Wojewodztwo: malopolskie
Telefon: 798131582

509020499

OPIS:
Automat do produkcji lameli

26.04.8372
Cena netto: 250 000 PLN

Zalety sterowania trzema osiami NC

Automatyczna zszywarka paneli akustycznych zostata wyposazona w zaawansowany system sterowania trzema osiami NC, co zapewnia
niezwykla precyzje oraz elastycznos¢ w procesie produkcji. Oto szczegétowe zalety kazdej z osi:

1. O$ X: Precyzyjne pozycjonowanie zszywaczy w poziomie

* O$ X odpowiada za dokladne umiejscowienie zszywaczy w poziomie wzdtuz panelu. Dzieki temu zszywki sa precyzyjnie umieszczane w
wybranych punktach, co zapewnia jednolita jako$¢ zszywania na catej dtugosci panelu, niezaleznie od jego rozmiaréw. Takie sterowanie
minimalizuje ryzyko bledéw zwigzanych z przesunieciem zszywek i zapewnia stabilno$¢ konstrukcji.

2. 08 Y: Ruch w kierunku pionowym

* 08 Y umozliwia ruch zszywacza w pionie, co pozwala na zszywanie paneli w réznych miejscach, niezaleznie od ich wielkosci czy
ksztaltu. Dzieki temu zszywarka moze pracowac na panelach o niestandardowych wymiarach, zachowujac przy tym pelna precyzje.
Elastycznos$¢ w doborze punktéw zszywania umozliwia dostosowanie procesu do indywidualnych potrzeb produkcyjnych.

3. O$ Z: Kontrola glebokosci i sity zszywania

* O$ Z steruje glebokoscia i sila, z jaka zszywki sa wbhijane w panel. To pozwala na doktadne dostosowanie procesu do grubosci oraz
twardos$ci materiatu, z ktérego wykonany jest panel akustyczny. Dzieki temu zszywki sa odpowiednio mocno wszyte, co zapewnia
trwalos¢ i estetyke produktu konicowego, jednocze$nie minimalizujac ryzyko uszkodzenia materiatu.

Sterowanie trzema osiami NC umozliwia nie tylko precyzyjne zszywanie paneli o r6znych wymiarach, ale rowniez dostosowanie procesu
zszywania do specyficznych wlasciwosci materiatu. To z kolei minimalizuje ryzyko uszkodzenia paneli i zapewnia jednolita jakos¢
gotowego produktu.

Automatyczne przezbrajanie

Automatyczne przezbrajanie to jedna z kluczowych funkcji zszywarki, ktéra znaczaco wptywa na efektywnos¢ produkcji. Dzieki niej:

* Przezbrajanie osi X, Y i Z odbywa sie w pelni automatycznie, co oznacza, ze urzadzenie moze blyskawicznie dostosowywac sie do
réznych specyfikacji produkcji bez potrzeby recznej ingerencji operatora. Proces przezbrajania jest nie tylko szybki, ale rowniez

dokladny, co pozwala na oszczednos¢ czasu i minimalizacje przestojow produkcyjnych.

 Zwiekszona produktywnos¢: Dzieki automatyzacji przezbrajania, zszywarka moze realizowac zlecenia o zréznicowanych wymaganiach
w krétszym czasie, co zwieksza wydajnosc catego procesu produkcyjnego.

Optymalizacja procesu produkcji
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Automatyczna zszywarka paneli akustycznych jest nie tylko zaawansowanym technicznie urzadzeniem, ale takze kluczo HEII!':H te l
w optymalizacji catego procesu produkcji. Jej integracja z systemami zarzadzania produkcja, takimi jak MES (Manufacturing Execution
System) i ERP (Enterprise Resource Planning), umozliwia:

1. Petna kontrola nad procesem produkcyjnym:

* Dzieki integracji z MES i ERP, mozliwa jest petna kontrola nad kazdym etapem produkcji - od planowania, przez wykonanie, az po
kontrole jakos$ci. Systemy te umozliwiaja automatyczne gromadzenie i analize danych produkcyjnych, co pozwala na biezace
monitorowanie efektywnosci maszyny, zuzycia materiatéw oraz czasu pracy.

2. Optymalizacja zuzycia mediéw i materiatow:

» Zszywarka automatycznie analizuje zapotrzebowanie na media w odniesieniu do konkretnej receptury produktu. Dzieki temu mozliwe
jest precyzyjne obliczenie i optymalne wykorzystanie materiatéw, co minimalizuje straty materialowe oraz zuzycie energii, przyczyniajac
sie do obnizenia kosztéow produkcji.

3. Optymalizacja planéw produkcyjnych:

* Zszywarka wspolpracuje z systemami planowania produkcji, co umozliwia dynamiczne dostosowywanie harmonogramoéw pracy
maszyny do biezacych potrzeb. Zwieksza to elastycznos¢ produkcji, pozwalajac na szybkie reagowanie na zmieniajace sie zaméwienia i
warunki rynkowe bez zbednych przestojow.

Znaczace odciazenie pracownikow

Automatyzacja procesu zszywania paneli akustycznych ma bezposredni wptyw na odciazenie pracownikéw fizycznych:

* Eliminacja potrzeby recznego sterowania: Dzieki automatycznemu przezbrajaniu i precyzyjnemu sterowaniu trzema osiami, operatorzy
nie musza recznie kontrolowa¢ kazdego etapu produkcji. Moga skoncentrowac sie na zadaniach o wiekszej wartosci dodanej, takich jak

kontrola jakosci czy konserwacja maszyn.

» Zwiekszenie efektywnosci pracy: Automatyzacja przektada sie na lepsze wykorzystanie zasob6éw ludzkich w firmie, redukujac
monotonne zadania i pozwalajac pracownikom na rozwijanie bardziej zaawansowanych kompetencji.

Mozliwos¢ tworzenia algorytmoéw analizujacych zapotrzebowanie na media

Dzieki zaawansowanej integracji z systemami zarzadzania produkcja, zszywarka umozliwia tworzenie zaawansowanych algorytméw,
ktoére analizuja zapotrzebowanie na media produkcyjne:

1. Analiza zapotrzebowania na media:

* Zintegrowane algorytmy na biezaco analizuja zuzycie materiatéw i mediéw w odniesieniu do aktualnie produkowanych partii. System
moze przewidywac zapotrzebowanie na materialy na podstawie receptur i planéw produkcyjnych, co pozwala na optymalne zarzadzanie
zapasami i unikanie nadmiernych zakupéw lub niedoboréw materiatowych.

2. Dostosowanie produkcji do zmiennych warunkow:

* Algorytmy te moga dynamicznie dostosowywac procesy zszywania do zmieniajacych sie warunkow, takich jak zmiany w grubosci
materiatu, zmiennos¢ dostaw surowcéw, czy specyficzne wymagania klientéw. Dzieki temu produkcja staje sie bardziej elastyczna i
efektywna, co pozwala na lepsze reagowanie na zmiany rynkowe.

Analiza wspdtczynnika OEE (Overall Equipment Effectiveness)

Zszywarka jest rowniez narzedziem umozliwiajacym zaawansowana analize wspotczynnika OEE, kluczowego wskaznika efektywnosci
operacyjnej:

1. Kompleksowe monitorowanie produkcji:
* Dzieki integracji z systemem MES, zszywarka monitoruje kluczowe parametry wydajnosciowe, takie jak dostepnos¢, wydajnosc i jakosc
produkcji. MES zbiera dane z procesu zszywania, umozliwiajac doktadne sledzenie czasu pracy maszyny, ilosci wyprodukowanych paneli,

ilosci odpaddéw oraz czasow przestojow.

2. Automatyczna kalkulacja OEE:
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* System MES automatycznie oblicza wartos¢ OEE na podstawie zgromadzonych danych, co umozliwia natychmiastowa !
efektywnosci pracy zszywarki. To narzedzie pozwala na szybka identyfikacje obszaréw wymagajacych optymalizacji, takich jak redukcja
przestojow, poprawa jakosci produktow, czy zwiekszenie wydajnosci maszyny.

3. Wczesne wykrywanie problematycznych obszarow:

* Dzieki analizie danych w czasie rzeczywistym, system MES moze szybko wykry¢ spadki w wydajnosci lub jako$ci produkcji, co pozwala
na natychmiastowa interwencje. Przyktadowo, jesli zszywarka zaczyna dziala¢ z mniejsza wydajnoscia, system MES moze zasygnalizowac
koniecznos¢ przegladu lub konserwacji, zanim problemy te wplyna na ogélna jakos¢ produkcji.

4. Optymalizacja planéw produkcyjnych:

* Na podstawie dlugoterminowej analizy wskaznika OEE, firma moze optymalizowac¢ plany produkcyjne i lepiej alokowaé zasoby, co
przyczynia sie do dlugoterminowej poprawy efektywnosci operacyjnej oraz minimalizacji kosztow.

TPM (Total Productive Maintenance) i Automatyczne monitorowanie stanu technicznego

Zszywarka wspiera rowniez wdrazanie filozofii TPM, koncentrujacej sie na maksymalizacji efektywnosci i niezawodnosci maszyn poprzez
zaangazowanie wszystkich pracownikéw w proces utrzymania ruchu:

1. Prewencyjne utrzymanie ruchu:

* Dzieki ciagtemu monitorowaniu stanu technicznego maszyny w czasie rzeczywistym, system MES wspiera prewencyjne utrzymanie
ruchu. Monitorowanie kluczowych parametréw maszyny (np. wibracji, temperatury) pozwala na wczesne wykrywanie odchylen od
normy, co umozliwia zaplanowanie przegladéw i konserwacji przed wystapieniem awarii.

2. Autonomiczne utrzymanie przez operatoréw:

* Operatorzy moga na biezaco monitorowac wskazniki techniczne i przeprowadza¢ autonomiczne przeglady oraz konserwacje maszyny.
System MES dostarcza im niezbednych informacji do podejmowania decyzji o koniecznosci podjecia dziatan, co przyczynia sie do
zwiekszenia zaangazowania i odpowiedzialnosci operatorow za stan techniczny urzadzen.

3. Analiza przyczyn przestojow:

* System TPM wspiera réwniez analize przyczyn przestojow, co pozwala na lepsze zrozumienie probleméw technicznych i wdrozenie
skutecznych srodkéw zapobiegawczych. W dtugim okresie prowadzi to do redukcji nieplanowanych przestojow oraz zwiekszenia
dostepnosci i wydajnosci maszyny.

Podsumowujac, automatyczna zszywarka paneli akustycznych, dzieki zaawansowanemu sterowaniu trzema osiami NC, integracji z
systemami zarzadzania produkcja oraz wsparciu dla filozofii TPM, oferuje kompleksowe rozwigzanie zwiekszajace efektywnos¢, jakosc i
niezawodno$¢ procesu produkcji. Mozliwo$¢ monitorowania wspdtczynnika OEE oraz wdrazania zaawansowanych strategii utrzymania
ruchu przeklada sie na optymalizacje kosztow operacyjnych, zwiekszenie elastycznosci produkcji oraz dlugoterminowe podnoszenie
konkurencyjnosci firmy.
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